
Descripción.

Es una pintura anticorrosiva de aplicación directa 

imprimación previa.

Usos.

HIERRO Y ACERO
• 

partículas sueltas de óxido.
• 

Ventajas.

• Proporciona una excelente protección contra la 

• 

• 

• Es adecuada tanto para interiores como para 
exteriores.

• Resultado estético excelente.
• Excelente relación costo rendimiento.

• 
excelentes.

• 
• 
• 

HIERRO Y ACERO
• 
• 

de óxido suelto.
• Eliminar el polvo.
• Deben esmerilarse todas las soldaduras disparejas 

las salpicaduras eléctricas.

Repintado.

• 

• Eliminar el polvo.

Precauciones.

• 
• Se recomienda el uso de máscara protectora 

• Mantener el ambiente bien ventilado durante la 

40 - 50 m²/galón
depende de la

superficie

Tacto: 1 - 2 h
Repintado: 2 h

Duro: 24 h
Total: 72 h

DILUCIÓN

No pintar a temperaturas
menores a 6 ºC

ni humedad mayor a 90 %
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Anticorrosiva
Satín Forja



• 

• 

Si la irritación persiste consultar un médico.
• 

inmediatamente.
• 

• 

Recomendaciones.

• 

• 
capas intermedias.

Modo de empleo y rendimiento teórico.
• 
• 

partes de pintura.
• 

• 

• 

Rendimiento teórico: 

Sistema de aplicación.

• Brocha o rodillo:

• Soplete convencional:

• Soplete airless:

Tiempo de secado (25 °C).

• 
• 
• 
• 

Acabado seco.

.

Número de manos.

.

Espesor recomendado por capa.

Porcentaje de sólidos.

• 
• 

Envases.

• 
• 
• 
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Espesor recomendado por capa.
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